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AUTOMATISCHES MEHRFACHSTELLGERAT MIT
ELEKTRISCHER MODULATION

Mehrfachstellgerat mit zwei
gerauscharmen automatischen
Magnetventilen, ausgestattet
mit elektrischem

Moduloperator elektrischem

o L " A Moduloperator zur Steuerung
‘. | i h' des Gasdruchflusses:
1 [ | - stufenweise (836 TANDEM)
' 1y - stetig (837 TANDEM) .
: ki// Servounterstutzter Druckregler.

836 - 837 TANDEM ist zum Einbau in Gro8kiichen-Geréten,

Durchlauferhitzern, Heizkesseln und Konvektoren geeignet,

die mit automatischen Ziind- und Flammeniiberwachungs-
systemen ausgestattet sind, die eine Gasdurchfluf3-

Einstellung in Abhéngigkeit der Temperatur erfordern.

HAUPTEIGENSCHAFTEN

Elektrischem Moduloperator zur Steuerung des Gasdruchflusses: stufenweise (836 TANDEM) oder stetig (837
TANDEM).

Zwei gerduscharme automatische Magnetventile der Klasse B (auf Anfrage Klasse A).

Servounterstiitzter Druckregler.

Zundbrennerausgang (auf Anfrage mit Drosselschraube fiir Gasdurchfluf3).

Eingangssieb und Ziindgasfilter.

Eingangs- und Ausgangsdruckmef3stutzen.

Gasein- und -ausgange mit Gewinde (RP 1/2) und der Mdglichkeit Flansche zu verwenden.

Anschluf fur “Luft”-Teil des Druckreglers an Brennkammer.

Kenndaten gemafl Norm EN 126



BESCHREIBUNG

1 Magnetventil EV1

2 Gasausgangsdruck-Modulator

3 Gas-Drosselschraube am
Zundbrenner

4 Druckmelf3stutzen am Eingang

5 Druckmefstutzen am Ausgang

N
N
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Magnetventil EV2
Zundbrennerausgang
Hauptgasausgang

Bohrl6cher (M4) fur
Flanschbefestigung

10 AnschluB3 fur "Luft''teil des
Druckreglers an Brennkammer

© 00 N O

TECHNISCHE DATEN

* Gasanschliisse: Rp 1/21S07

* Einbaulage: beliebig

» Gasfamilien: I, lund NI

* Hochster Gas-Eingangsdruck : 60 mbar

» Umgebungstemperatur: 0 ...60°C (auf Anfrage-20 ... +60°c)
* Druckregler: Klasse C

* Aut. Magnetventile Klasse B (auf Wunsch Klasse A)

* 836 TANDEM
Stufenmodulator - Ausgangsdruckbereiche:
- Hochster Druck 7 - 50 mbar  (Version 230V: 7...37 mbar)
- Niedrigster Druck 2 - 45 mbar ~ (Version 230V: 2...30 mbar)

» 837 TANDEM

Stetiger Modulator - Ausgangsdruckbereiche:

2 - 20 mbar (weilRe Schraube)
3...37 mbar (rote Schraube)
7...50 mbar (schwarze Schraube)

auf Anfrage
auf Anfrage

Kenndaten geméanl Norm EN 126

STROMVERSORGUNG

STUFENMODULATOR (836) STETIGER MODULATOR(837)
Spannung Verbrauch Spannung  Verbrauch
(gleichgerichteter AC) (mA) (DC) (mA)
230V 27 220V max 25 max

24V 270 28V max 165 max

16 V max 310 max

MAGNETVENTILE
EV1 +EV2 Klasse A Klasse B Vers. Low Power
Spannung (AC)  Verbrauch (mA) Verbrauch (mA)  Verbrauch (mA)
230V 50 Hz 80 80 -
220V 60 Hz - 90 -

24V 50 Hz 900 850 500

24V 60 Hz - 900 600

Elektrischer Schutzgrad IP 54 mit Verbindern Typ 150.
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KLASSE B+B

1234567 8091011
Ap [mbar]

KLASSE B+B

Familie (d = 0.45)

Q=48 m3h Ap =5 mbar

Familie (d = 0.6)

Q=42 m3h Ap =5 mbar

Familie (d = 1.7)

Q=28kgh

Ap =5 mbar




INBETRIEBNAHME

Ablesung des Eingangsdrucks
Der Eingangsdruck kann jederzeit am Druckmefstutzen (E) abgelesen werden, unabhangig von der Stellung
der Magnetventile EV1 und EV2.

Zundung des Zundbrenners (intermittierender Ziundbrenner)

Durch die Erregung des Magnetventils EV1 wird der Zindbrennerausgang mit Gas versorgt, das Gas fliel3t
dabei durch den Eingangsfilter, den Zundbrennerfilter und die Drosselschraube des Zundbrennerausgangs
(PILOT) zum Ausgang.

Zundung des Hauptbrenners
Durch die Erregung von EV1 und EV2 6ffnet sich der Gasdurchgang zum Hauptbrenner.

Ausgangsdruck
Der Ausgangsdruck kann am Mefstutzen A abgelesen werden, wenn beide Magnetventile erregt sind.

PILOT

EV1 EvV2

GEREGELTER GASDURCHFLUSS LAUT EN 88
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KLASSE B+B

7 ™
6 o Eingangsdruckbereich(mbar)
. - Gastyp

Nominal Max. Min.
3
) 2H 20 25 17
. 2L 25 30 20
0 Toleranz auf Ausgangsdruck +10%...-15%

7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17
Pour [mbar]

837: CHARAKTERISTISCHE KURVEN DER MODULATION

senkrechte Position waagerechte Position
Ausgangsdruck Pout (mbar) 2 ] Ausgangsdruck Pout (mbar) 20

15 / 15 i

/. /I
10 10
5 5
i
0 = 0
0 50 100 150 0 50 100 150
Stromintensitéat (mA) Stromintensitéat (mA)

VERSION 2...20 mbar



EINBAU

Anschlul3 der Hauptgasleitung

Der Anschluf3 wird mit Gasrohren mit einem Gewinde Rp 1/2 ISO 7 ausgefihrt.
Anzugsmoment: 25 Nm. Sollten alternativ dazu Flansche verwendet werden (auf Anfrage
lieferbar), werden zuerst die Rohre an die Flansche und dann die Flansche an das Ventil
geschraubt. Empfohlenes Anzugsmoment fir die Flansch-Befestigungsschraube: 3 Nm.

Zundbrenner-Anschluf

Es kdnnen Rohre mit g 4 mm, g 6 mm und g 1/4 verwendet werden. Ausreichend dimen-
sionierte Rohrfittinge und Doppelkegelringe verwenden. Anzugsmoment der
Rohrfittinge: 7 Nm.

AnschluR an Brennkammer

Der "Luft-""Teil des Druckreglers kann an die Brennkammer angeschlossen werden, wenn
diese unter Druck steht. Dazu werden die Gummitrager-Fittinge SIT verwendet.

Elektrische Anschllsse

Far die Versionen mit Netzspannung ist es notwendig, daf’ die elektrischen Anschliisse mit
den entsprechenden Verbindern ausgefihrt werden. Das Ventil muf3 immer in den
Erdungskreis des Gasgerats geschaltet sein. Deshalb muR3 der Versorgungsverbinder, der das
Masseende enthélt, immer genutzt und mit der entsprechenden Schraube befestigt sein.

Die 24 VAC-Versionen mussen uber einen Isolationstransformator (mit niedriger
Sicherheitsspannung laut EN 60742) versorgt werden. Zum Anschlul? werden Fast-On-
Stecker Typ AMP 6,3x0,8 mm DIN 46244 verwendet.

Die Anschlisse sind gemal den Gasgerate-Anweisungen durchzufthren.

Elektrische Sicherheitsschaltungen (z.B. Flammenuberwachung,
Sicherheitstemperaturbegrenzer 0.4.) mussen die elektrische Versorgung an beiden
Sicherheitsventilen gleichzeitig unterbrechen.

Anschlul3 des Stufenmodulators (836 TANDEM)

Der Stufenmodulator muf3 mit gleichgerichteter Spannung versorgt werden. Der Einsatz
von Verbindern Typ 350 mit integriertem Gleichrichtungsschaltkreis wird empfohlen.
Andernfalls ist eine Diodenbriicke und ein entsprechend ausgelegter Spannungsbegrenzer
einzufugen.

VORSICHT: Nach Beendigung der AnschluRarbeiten ist die Gasdichtheit und die elektrische
Isolierung zu tberprifen.

™| smD

Anschlul} Stufenmodulator (836 TANDEM)



EINSTELLUNGEN

Feststellung des Ein- und Ausgangsdrucks
Durch Loésen der Verschluf3schrauben der
Mel3stutzen kann der Ein- und
Ausgangsgasdruck gemessen werden. Neu
anziehen mit einem empfohlenen
Anzugsmoment von 2,5 Nm.

Einstellung des Ausgangsdrucks

Hdochster Druck: Modulator mit max. zulassiger
Spannung versorgen - durch Anziehen der
Mutterschraube (B) erhoht sich der
Ausgangsdruck, durch Lésen vermindert er sich.
Niedrigster Druck (Einstellung erst nach
Einstellung des H6chstdrucks durchfuhren):
Strom vom Modulator abschalten,
Mutterschraube (B) festhalten, Schraube (A)
anziehen zur Druckerhdéhung, I16sen zur
Druckverminderung. Schutzkappe (C) wieder
einsetzen.

Einstellung des Zundgasdurchflusses
Schraube zur DurchfluBverminderung
anziehen, zur Erhéhung lésen.

Abschalten der DurchfluZeinstellung zum
Zundbrenner

Die Einstellschraube ist vollstdndig anzuziehen
und dann um zwei komplette Drehungen zu
I0sen.

Wechsel der eingesetzten Gasfamilie oder -

gruppe
Uberprifen, ob die in Frage stehende —

Gasfamilie oder -gruppe fur den Betrieb geei- 3 )
gnet ist. Die oben beschriebenen Anleitungen .
befolgen und den Ausgangsdruck auf die in der )

Betriebsanleitung des Gasgerats angegebenen . B

Werte einstellen. ' \
VORSICHT:

Gasdichtheit und sachgerechte Arbeitsweise

kontrollieren und Einstellvorrichtungen versie- /@

geln. Ly

Fir Einbau, Einstellungen und Einsatz sind die in der Betriebs- und
Einbauanleitung Best. Nr. 9.956.836 und 9.956.837 enthaltenen

Einstellung des Gasausgangsdrucks
Vorgaben zu beachten.



836 - 837 TANDEM

Mehrfachstellgerat mit
zwei Magnetventilen und
elektrischem Durchflul3-
Moduloperator, geeignet
fur Gasgerate mit automa-
tischen Zind- und
Flammenuberwachungssy-
stemen, die eine
Gasdurchfluf3-Einstellung
in Abhangigkeit der

Temperatur erfordern.
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